WSweld AUF EINEN BLICK

WSweld ist die Moglichkeit, die Sie sich schon lange wunschen. Mit
dem LaserschweiBkopf TC08 konnen Sie nun endlich mit ihrer TRUMPF
Flachbettmaschine laserschweifen.

IHRE VORTEILE

Die \Vorteile des Laserschweillens gegenuber konventioneller
SchweiBverfahren sind eindeutig. Sie mussen die Naht nicht
nacharbeiten, da Sie genaue Nahtgeometrien schweillen konnen.
Wegen hochpraziser Energieeinbringung wird dem Werkstuck
insgesamt weniger Energie zugefuhrt. Dies und die nahezu
vollkommen parallelen AulRenrander der LaserschweilRnahte fuhren
dazu, dass beim Laserschweillen praktisch kein Verzug auftritt. Die
Bearbeitungszeit ist durch die hohe Prozessgeschwindigkeit
gering. Dies alles konnen Sie vollautomatisiert steuern mit einer
extrem hohen Reproduzierbarkeit.

WarmeleitschweiBen und TiefschweiBen sind in dieser Optik
vereint und ermoglichen Ihnen beste Schweillqualitaten mit
ausgezeichneter Gute.

Das Paket WSweld besteht aus dem LaserschweifRkopf TCO08,

einer 3D-Software, dem modularen Bearbeitungstisch, sowie
einem Starter-Kit.

Maogliche Nahtarten
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Werkstoffe, welche Sie laserschweillen konnen

Werkstoff SchweiReighung Max. Einschweil3tiefe
1.0330 Sehr gut 4,5 mm
1.0037 Sehr gut 4,5 mm
1.0976 Sehr gut 4,0 mm
1.0577+N Sehr gut 4,0 mm
1.4301 Sehr gut 3,5 mm
1.4316 Sehr gut 3,5 mm
1.4571 Gut 3,5 mm

FUr die Verwendung von weiteren Werkstoffen beantworten wir gerne
Ihre Fragen.

Die Einschweiltiefe ist auch abhangig von der Leistung lhres Lasers.
Sie konnen ca. 1-1,5 mm tief schweillen pro 1 kW Laserleistung.
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IHR LASERSCHWEISSKOPF TC08

ZnSe-Fenster

Fokussierspiegel

Umlenkspiegel

Cross-Jet

Kollisionserkennung

Ringspaltduse

WSecrtics

IHR NC-PROGRAMM
Die 3D-Software Ubernimmt die NC-Programmierung fur Sie.

Ihr 3D-Modell wird als STEP-Datei eingelesen. Sie plazieren lhr Bauteil
samt Vorrichtung auf dem modularen Bearbeitungstisch. Nun wahlen
Sie den Werkstoff Ihres Werkstuckes aus. Mit dem Mauszeiger
selektieren Sie die zu schweifenden Kanten und wahlen Uber ein
Eingabefeld die Schweillart (Warmeleitschweillen oder TiefschweifRen)
und die Tiefe oder Breite aus.

Durch die Simulation der Achsverfahrwege wird der Ablauf
automatisch gepruft. Speichern Sie nun die Datei ab und lesen Sie den
NC-Code in Ihre Maschine ein.

Unsere 3D-Software ist vollstandig unabhangig von weiteren
Softwarekomponenten.

IHRE ARBEITSVORBEREITUNG

Der modulare Bearbeitungstisch verfugt Uber ein einfaches wie
geniales Design. Ein Lochraster von 100mm x 100mm auf der
Grundplatte ermoglicht Ihnen das prazise wie einfache Befestigen lhrer
Vorrichtung. Der Tisch selbst erhalt seine exakte Position in der
Flachbettmaschine Uber die Passstifte an dem Maschinenrahmen.
Durch die Aussparung an den Seitenwangen wird die Absaugung
wahrend des Prozesses garantiert.

Mit dem modularen Bearbeitungstisch koénnen sie wahrend des
SchweiBprozesses rusten. Ein Tisch befindet sich beispielsweise
aktuell in der Maschine, der andere kann zeitgleich umgerustet werden.
Zusatzlich lassen sich  mehrere modulare Bearbeitungstische
miteinander kombinieren, sodass Sie die komplette Maschine als
Bearbeitungsraum nutzen konnen. Somit bietet sich lhnen eine
enorme Vielfalt an Moglichkeiten.

Fur das erstmalige Einsetzten und Positionieren des modularen
Bearbeitungstisches wird eine Zentrierspitze auf der Grundplatte
befestigt. Schrauben Sie die Teachspitze als Gegenstuck (anstatt der
Ringsspaltduse) in den SchweilRkopf ein. Der Nullpunkt wird somit
ermittelt und in die 3D-Software eingetragen.
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SO EINFACH GEHT'S

Das Wechseln des LaserschweilSkopfes TCO8 erfolgt wie der Austausch
eines Laserschneidkopfes. Zusatzlich wird ein  Schlauch zur
Schutzgaszufuhrung angeschlossen.

Die Umrustzeit liegt bei wunter 10 Minuten. An den
Maschineneinstellungen mussen Sie nichts verandern, da die
Lasertechnologietabellen automatisch von unserer 3D-Software
Ubermittelt werden. Jeder geschulte Maschinenbediener einer
Flachbettmaschine beherrscht in Kiirze das Laserschweiflen. Sie
spannen das Werkstlck in die Vorrichtung, schlieBen die Ture und
betatigen nur noch den Startknopf.

DIESE MASCHINEN UNTERSTUTZEN DAS ARBEITEN MIT WSweld

& TRUMPF TruLaser 3030 classic
@ TRUMPF TruLaser 5030 classic
® TRUMPF Trumatic L2530
® TRUMPF Trumatic L3030
©® TRUMPF Trumatic L3040
€ TRUMPF Trumatic L3050

Falls Sie andere Maschinentypen besitzen und wir Ihr Interesse geweckt
haben, so geben wir lhnen gerne Auskunft Gber |hre Maoglichkeiten.

EXTRAS

Naturlich bekommen Sie von uns noch ein spezielles Starter-Kit.
Dieses enthalt drei Ringspaltdisen aus Kupfer, einen Umlenkspiegel,
einen Fokusierspiegel und ein ZnSe-Fenster.

Bei Bedarf kdnnen wir lhnen jederzeit Ersatzteile anbieten, Sie bei
moglichen  Einsatzgebieten unterstitzen oder uns  Uber
Sonderanfertigungen mit Ilhnen unterhalten.
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WSweld LASERSCHWEISSKOPF TCO08

SO LEICHT TRETEN SIE MIT UNS IN KONTAKT

WSoptics GmbH | Zugspitzstralle 9 | 86972 Altenstadt | Deutschland

. +49 8868 1819970 M info@wsoptics.de A www.wsoptics.de
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